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DJC-60A
产品技术指标
)

	基础配置
	超精密气体静压主轴，超精密液体静压导轨，“T”型布局

	振动隔离
	自调节气浮垫铁

	控制系统
	PMAC可编程控制器

	加工软件
	超精密数控车床加工软件[简称：SPDT2DTools]

	编程分辨率
	直线运动0.1nm，回转运动0.000001°

	性能指标
	表面粗糙度Ra<3nm，面形精度PV<0.2μm

	线性轴
	X轴（垂直于主轴）
	Z轴（沿主轴）
	快刀

	类型
	液体静压导轨、全闭环控制
	液体静压导轨、全闭环控制
	行程：±1mm

	最大行程：
	350mm
	150mm
	最大加工速度：30G

	驱动方式
	直线电机
	直线电机
	最高工作频率：400Hz

	光栅分辨率
	31.25pm
	31.25pm
	

	直线度：
	0.1μm/50mm
	0.1μm/50mm
	

	最大进给速度：
	20mm/s
	20mm/s
	

	旋转轴
	主轴（工件轴）
	C轴
	磨头

	转速
	0-8000rpm
	0-1000rpm
	气动磨头

	旋转精度
	≤50nm
	转角定位精度5”,重复定位精度2”
	

	基础条件
	压缩空气要求
	供电要求
	占地空间

	温度控制：22℃±1℃ 温度梯度：≤1℃/小时湿度：≤50%
	供气压力：0.6MPa
供气流量：0.3m3/min 过滤精度：0.5μm
	
380V，三相五线制，50Hz 额定功率: 8Kw
	
长宽高：2100*1200*1900mm 重量：2T


注：因产品和技术的持续发展，上述指标会有所调整，具体参数请联系公司索取
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